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【館林工場】火入機ドレン排熱回収による都市ガス削減(ボイラー)

火入機(加熱殺菌機)

排熱回収装置の一部

　　　　駆動部(改造後)

【館林工場】蒸気配管輻射熱放出抑制による都市ガス削減(遮熱シート)

　   遮熱シートのテスト施工

 放射温度計による温度計測

具体的な活動１　地球温暖化防止対策（２０１９年度）

火入機稼働中に排出される
ドレンをボイラー軟水の加
温に利用することで、単位
蒸気量当たりの都市ガス使
用量を３%以上削減すること
ができました。
今回は既設蒸気ドレン排熱
回収装置を利用したため、
送液配管工事のみとなり、
工事による環境負荷も抑え
られております。

排水処理設備の1部である曝気槽内
へ空気を供給するブロワー４台中
２台を対象として、動力伝導効率
に優れた省エネ型駆動システムへ
の改造を行うことで消費電力を約
2.5%削減できております。
この改造により周波数当たりのブ
ロワー吐出能力も向上するため、
ブロワー設備全体の稼働を減らす
ことができ、更なる節電効果も期
待できます。

　　　曝気ブロ

ボイラーからヘッダーまで
の蒸気配管を遮熱シートで
被い輻射熱の放出を抑制す
ることで保温効果を高めて
おります。
これにより理論上年3500㎥
以上の都市ガス使用量を削
減できる見込みです。
また室内の温度上昇を抑制
する効果もありますので作
業環境改善にも繋がってい
ます。

【館林工場】省エネ駆動システム導入による曝気ブロワーの消費電力削減
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【館林東工場】超高効率ボイラー導入による都市ガス使用量の削減

【館林東工場】自家消費型太陽光発電設備導入

【研究棟】業務用冷蔵庫及びエアコン更新

業務用冷蔵庫とエアコンを更新いたしまし
た。
これにより年間133kwhの電力を削減できる
見込みです。

建屋の屋上に自家消費用の太陽光
発電を導入しました。年間４７０
[MWh]の発電量を見込んでおり、
年間消費電力を約７．３％削減で
きます。

古いボイラーを超高効率型に更新することで、
約５%の都市ガス使用量の削減が出来ました。
また、超高効率型にしたことで排気からの温か
い凝縮水が多量に出てくるようになった為、排
熱回収を併せて行うことで、さらに都市ガスの
削減が見込めます。


